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	4.1  结构
	包括：端舱、中舱和空气室，见图1。通常由两端封头和中间圆筒组成水密结构，其内部由水密隔壁分隔成前后两
	4.2  组成
	包括：海水门、人孔、踏步、扶手；倾角传感器、液位传感器、压力传感器；安全管、速沉阀、螺塞、进排气阀组
	4.3  各个舱室的顶部应设有人孔，人孔盖上应配置至少一个速沉阀或排气阀。
	4.4  顶部应设有导缆孔，其中心线与纵中线面成一定角度贯穿舱。
	4.5  顶部导缆孔的两侧设有缆桩，其中心线与纵中线面成一定角度。
	4.6  顶部两端应设系缆羊角或拖曳眼板。两端封头也可设置拖曳眼板。
	4.7  顶部应设有进排气阀组，并在相应舱室内设有进排气管道。
	4.8  下部对应前后端舱和中舱的位置设有海水门，并在相应舱内设有进排水阀，其进排水阀组位于浮筒上部。
	4.9  各个舱室最底部应设有排水口，用螺塞封堵。
	4.10  设有扶手、踏步。
	4.11  端舱和中舱内应设有安全管。
	4.12  右舷外壳水平中心线上下部位应装设护木，左舷间隔设有两道至四道护木，两端封头各设置成环形的钢质护舷材。
	4.13  宜设置水下状态监测系统，包括：深度传感器、液位传感器和倾角传感器。

	5  建造要求
	5.1  一般要求
	5.2  材料要求
	5.2.1 主体结构材料的选用应符合GB/T 712和中国船级社《材料与焊接规范》的要求。使用非船级
	5.2.2 铸钢件的制造应符合GB 11352的要求，并采用超声波检测有无内部缺陷。同一炉浇铸铸钢中
	5.2.3 焊接材料应附有完整的质量保证书。二氧化碳气体保护焊丝应符合GB/T 8110或GB/T 
	5.2.4 二氧化碳气体保护焊时，二氧化碳气体纯度应不低于99.5％（体积法），其含水量不超过0.0
	5.2.5 氩弧焊时，氩气纯度应大于等于99.99%（体积法），其含水量不超过0.002％（重量法）
	5.2.6 阀件应选用船用球型阀,启闭应灵活，安装前应进行强度和密性试验。
	5.2.7 护木应满足TB/T 3172的要求。
	5.2.8 状态监测系统应选用适用于浮筒使用工况的传感器、防水箱、电缆及水密接头等材料。
	5.3  下料及划线要求
	5.3.2 零件的矫正、划线、下料、弯曲精度应符合CB/T 4442的要求。
	5.3.3 气割面质量应符合CB/T 3123的要求。
	5.4  成形加工要求
	5.4.1 封头
	封头制造按照GB/T 25198的规定。

	5.4.2 组焊型材按照CB/T 3195-1995第8条的规定。
	5.4.3 浮筒舱室制造按照中国船级社《潜水系统和潜水器入级规范》的规定。
	5.5  焊接要求
	5.5.1 金属结构的焊接应由持有中国船级社颁发的焊工证书的焊工从事与其类别相应的焊接，并保证焊工资
	5.5.2 焊接工艺评定经过中国船级社认可。
	5.5.3 焊缝外形尺寸应符合GB/T 985.1和GB/T 985.2的要求。
	5.5.4 焊缝表面质量应符合CB/T 3802的要求。
	5.5.5 焊缝缺陷的修正按CB/T 3761的规定。
	5.5.6 焊缝的检验应由中国船级社认可的检验人员进行，并符合以下要求：
	a) 无损检测按NB/T 47013.3和NB/T 47013.2的规定，承压壳板的对接焊缝进行100%超
	b) 导缆管与内筒壁的角焊缝、舱壁与筒体的角接缝100%超声波检测；
	c) 缆桩与喇叭口、外筒壳板焊缝100%磁粉检测；
	d) 超声波和磁粉检测质量等级不低于Ⅰ级，射线检测质量等级不低于Ⅱ级（检测技术等级AB）。

	5.6  装配要求
	5.6.1 装配精度应符合以下规定：
	a) 装配精度：按照CB/T 3195-1995第9条的规定；
	b) 分段制造精度：按照CB/T 3195-1995第12条的规定；
	c) 总体装配精度：按照CB/T 3195-1995第13条的规定；
	d) 主尺寸及变形精度：按照CB/T 3195-1995第15条的规定；
	e) 吃水标尺标志精度：按照CB/T 3195-1995第16条的规定；

	5.6.2 护木装配应与外壳固定牢靠。
	5.6.3 质量应符合下列要求：
	a) 同型首只浮筒结构在分段建造完毕后，应进行称重；舾装件、完整件在进舱前应进行称重；
	b) 衡具应经由法定计量单位检定合格，并在有效周期内。分段、系统、设备质量控制偏差要求见表1；
	c) 正浮状态，纵倾不大于0.5°，横倾不大于1°；
	d) 生产过程质量控制应符合GB/T 34000的要求。

	5.7  状态监测系统要求
	5.7.1 压力传感器可以采用工装模拟使用工况下的水深。监测装置仪表显示水位与实际水位（压力表读数）
	5.7.2 液位传感器可以采用工装模拟使用工况下筒内液位情况。监测装置仪表显示液位与实际液位（标尺）
	5.7.3 倾角传感器可以采用工装模拟使用工况下浮筒倾角变化情况。监测装置仪表显示角度与实际角度（模
	5.8  强度和密性要求
	5.8.1 试验程序可参照CB/T 257进行。
	5.8.2 同型首制浮筒端舱和中舱装焊工作全部结束，无损检测合格后，先进行O.05MPa压力的气密试
	5.8.3 空气室装焊工作全部结束后，进行1.25倍计算压力的水压试验，稳压时间不小于60min，不
	5.8.4 沉浮系统的管系进行0.2MPa压力的气密试验，稳压时间不小于30min，不得泄漏。

	6  防腐要求
	6.1  舱内各种管路的油漆颜色按GB 3033的规定涂装各色标志漆，其它按图纸技术规定进行。
	6.2  涂装按照CB/T 4231的规定。
	6.3  每道油漆喷涂完工表干后，应全面检测漆膜厚度，涂层膜厚按照CB/T 3718的规定。
	6.4  涂装质量验收按照CB/T 3513的规定。
	6.5  浮筒应安装有牺牲阳极。

	7  试验
	7.1  空气中称重试验
	7.2  浮态调整试验
	7.2.1 浮筒称重试验结束后，将深度、液位和倾角等传感器在浮筒上连接好，分别连接到对应的信号转换箱上，再将信
	7.2.2 各舱放置压载块，浮筒下水后通过压载的调整，保证浮态在水上具有正浮状态，纵倾和横倾满足5.6.3 c
	7.3.1 深度传感器：采用模拟测试工装模拟使用工况，在压力范围内从下限至上限取不少于五点进行检测，与压力表读
	7.3.2 液位传感器：采用模拟测试工装模拟工况下筒内液位情况，在液位测量范围内从下限位至上限位取不少于五点进
	7.3.3 倾角传感器：采用模拟测试工装模拟使用工况下浮筒倾角变化情况，在测量范围内从下限至上限角度取不少于五
	7.4  水下称重试验
	7.4.1 浮筒的浮态试验合格后进行水下称重试验。
	7.4.2 用软管将压缩空气源与浮筒沉浮系统的供气阀组连接。
	7.4.3 检查浮筒浮态监测系统工作正常。
	7.4.4 打开端舱人孔盖板上的速沉阀，打开供气阀，使浮筒下沉。
	7.4.5 浮筒快没顶时关闭速沉阀打开供气阀放气，使浮筒处于水面以下约1米深度，秤出浮筒水下重量。
	7.5  沉浮试验
	7.5.1 打开速沉阀进行下沉试验；然后打开端舱进气阀排水，使浮筒上浮。沉浮系统和监测系统工作正常。
	7.5.2 检查浮筒上浮、下沉的状态，以及所需的时间和稳态状况，记录主要参数：
	a) 下沉试验的吃水深度、时间和浮态；
	b) 上浮试验的吃水深度、时间和浮态；
	c) 上浮过程压缩空气压力。


	8  出厂资料
	    建造方应提供一式三份下列出厂文件：
	a) 交接文件清单；
	b) 产品合格证书；
	c) 产品质量证明书；
	d) 完整竣工图纸；
	e) 备品备件清单；
	f) 产品使用说明书。



